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La machine à couper et cambrer les composants a déjà fait l’objet d’une étude au paravent. 

Le travail portera sur le mécanisme de réglage de l’excentrique dont le dessin est fourni sur l’extrait de plan ci-contre. On pourra ressortir les plans complets et nomenclature fournis dans les TP précédents.

Travail demandé : 

Remarque : 

Si le poste informatique n’est pas disponible, le I  peut être effectué après le IV.

I -  Mise en plan de la bague excentrée épaulée 24
I.1°) Le dossier M3C-sw est sur le serveur dans : classe-1s?\travail\sciences de l’ingénieur\GM\

I.2°) Récupérer la modélisation de la bague excentrée :

I.2.1. Ouvrir l’assemblage M3C.SLDASM (un double clic sur le nom du fichier l’ouvre automatiquement)

I.2.2. Trouver la bague excentrée épaulée 24, pour cela :


·  Clic droit sur la pièce dans la zone graphique / ouvrir bague exentrique.sldprt

I.2.3. Tracer le dessin de définition de la bague excentrée 24 à l’échelle 2 : 1 en vue de face en coupe médiane et vue de coté bien choisie, toutes deux avec arrêtes cachées, y ajouter une vue perspective en image ombrée à l’échelle 1 : 1
. 
Un guide possible :

· Ouvrir une nouvelle mise en plan

· Utiliser un fond de plan personnalisé
A4H-SsiAlain.

· Tracer les vues demandées

· Remplir le cartouche.

· Tracer la coupe dans le plan médian et supprimer la vue de face.

· Tracer les axes sur toutes les vues

· Sauvegarder dans le répertoire élève. Donner le nom de la pièce comme nom de fichier. Noter le ici : 

· ……………………………….

II -  Encastrement goupillé

II.1°) Analyse du montage de la bague excentrée épaulée 24 sur l’arbre porte tambour  27 :

II.1.1. L’encastrement est-il démontable ou non ?  ………………………………………….

II.1.2. Tracer un graphe de montage  de cet assemblage.










II.1.3. Préciser comment sont éliminés les différents degrés de liberté et mettre en évidence les surfaces fonctionnelles concernées en les coloriant sur le plan page 1. Donner une légende des couleurs.


II.2°) Donner la désignation normalisée de la goupille que l’on repérera 34 et compléter la nomenclature donnée dans les TP précédents : repère, nombre, désignation.

……………………………………………………………………………………………….

III -  rechercher de tolérances et d’ajustements

III.1°) Rechercher dans un recueil de norme la tolérance à imposer sur le trou de la goupille

……………………………………………………………………………………………….

III.2°) Rechercher l’ajustement bague excentrée épaulée 24 / arbre contre tambour 27.

……………………………………………………………………………………………….

III.3°) Rechercher l’ajustement bague excentrée épaulée 24 / bâti 28.

……………………………………………………………………………………………….

IV -  Report des cotes

IV.1°) Reporter les cotes recherchées précédemment sur le dessin de définition de la bague excentrée épaulée 24 à l’aide du logiciel
.

V -  Imprimer la mise en plan cotée

Durée :  2 h
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Légende des couleurs des surfaces fonctionnelles :
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Sans échelle








� s’aider du document « Mise en plan solidWorks® » disponible en salle de TP


� s’aider du document « Cotation dans une Mise en plan solidWorks® » disponible en salle de TP


� s’aider du document « Mise en plan solidWorks® » disponible en salle de TP
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