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Système de conditionnement de flacon

1 ) Présentation

Le système automatisé étudié permet de conditionner des flacons de parfums.

Il est composé des trois sous-systèmes suivants :

· Module de transfert de flacon correspondant à la chaîne fonctionnelle « Transférer les flacons »

· Module de remplissage correspondant à la chaîne fonctionnelle « Remplir le flacon »

· Module de vissage correspondant à la chaîne fonctionnelle « Visser le bouchon »
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Le Module de vissage, est le support de l’étude que nous vous proposons.
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Représentation 2D-3D du « Module de vissage »

Nomenclature

	14
	Roulement à billes

	13
	Colonne de guidage

	12
	Bâti

	11
	Arbre visseuse

	10
	Silentbloc

	9
	Support de patin

	8
	Support moteur

	7
	Douille à billes

	6
	Limiteur de couple

	5
	Palier roulement moteur

	4
	Tige du vérin de levage du support moteur

	3
	Corps du vérin de levage du support moteur

	2
	Vérin d’ablocage du flacon

	1
	Moto-réducteur



Diagramme de décomposition fonctionnelle (FAST) du sous-système « module de vissage »





Rappel des notations :
- FS : Fonction de Service








- FT : Fonction Technique







- MIP : MIse en Position








- MAP : MAintien en Position

Réglages manuels :


-couple


-course et vitesse de déplacement





Programme API





Consignes opérateur





Présence d’énergie électrique et pneumatique





Module de vissage





Flacon plein bouché





Pertes d’énergie





Photographie du système


« Conditionneur de flacon »





Représentation volumique du sous-système


« Module de vissage »
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FT 35		Transmettre l’énergie mécanique de rotation
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FT 31		Réaliser la liaison pivot (11) / (8)





FT 33		Convertir l’énergie





FT 34		Adapter l’énergie






































Flacon plein


(non bouché)





Bouchon





Visser le bouchon





FT 32		Réaliser la liaison encastrement (1) / (8)
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FT 23		Transmettre l’énergie mécanique de translation





FT 22		Convertir l’énergie





FT 21		Réaliser la liaison glissière (8) / (12)
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Coupe partielle D-D


(échelle non définie)





FT 2	Déplacer en translation le support moteur (8)





FT 3	Mettre en rotation


Le bouchon
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Limiteur de couple


(non défini)





Coupe partielle D-D


(Représentation 3D)


(échelle non définie)





FT 12		Permettre le MAP du flacon
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Représentation filaire 3D


(échelle non définie)
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FT 11		Assurer la MIP du flacon
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FT 1	Abloquer le flacon
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FS 1 : 


Visser les bouchons





(échelle non définie)
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Limiteur de couple


(non défini)
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